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Verfahren und Vorrichtung zum Transport eines im wesentlichen bogen- 
formigen Elementes, insbesondere in einer Druckmaschine 

5 Die Erfindung betrifft ein Verfahren zum Transport eines im wesentlichen bogen- 
formigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in 
einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, bei dem das bogenformige Element durch wenigstens ein rotie- 
rendes Transportorgan an einer Erfassungsstelle in seinem Vorderkantenbereich 
10 erfafit, bis zu einer Abgabestelle mitgenommen und dort abgegeben wird, wobei 
das bogenformige Element wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder 
Krummungsradius gekrummt wird. 

Des weiteren betrifft die Erfindung eine Vorrichtung zum Transport eines im we- 
15 sentlichen bogenformigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Be- 
druckstoffbogens in einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotogra- 
phisch arbeitenden Druckmaschine, umfassend wenigstens ein das bogenformi- 
ge Element von einer Erfassungsstelle bis zu einer Abgabestelle transportieren- 
des und dort abgebendes, rotierendes Transportorgan, welches zur Erfassung 
20 und Mitnahme des bogenformigen Elementes wenigstens eine maulartige Auf- 
nahme zur Einfuhrung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogen- 
formigen Elementes aufweist und umfassend wenigstens einen wenigstens 
fragmentarisch vorhandenen Biegekern zur Krummung des bogenformigen Ele- 
mentes wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder Krummungsradius, 
25 vorzugsweise zur Durchfuhrung des vorgenannten Verfahrens. 

Eine Vorrichtung der vorgenannten Gattung ist zum Beispiel aus der US-A-5 261 
655 bekannt. Die dortige Vorrichtung umfafit insbesondere ein rotierendes 
Transportorgan mit zwei maulartigen Aufnahmen, namlich Schlitzen, in die je- 
30 weils die Vorderkante eines Bogens mittels Einfutterungsrollen im Bereich einer 
Erfassungsstelle eingefuhrt werden kann. Zudem sind in dem Bereich der Erfas- 
sungsstelle separate Wellrollen angeordnet, die den Bogen und insbesondere 



auch dessen Schwanzende in Querrichtung einwellen und versteifen, urn bis in 
diesen Schwanzbereich hinein eine kontrollierte Transportbewegung des Bogens 
zu gewahrleisten. Dabei sind die Wellrollen im Bereich der Erfassungsstelle so 
angeordnet, daft sie die Einfutterung durch die Einfutterungsrollen nicht behin- 
dern, auch dann nicht, wenn wie in der Druckschrift vorgesehen, der Radius des 
Transportorgans verandert wird. Dazu haben die Wellrollen einen radialen Ab- 
stand zur Rotationsachse des Transportorgans, der grolier ist als der minimale 
Radius und kleiner ist als der maximale Radius des Transportorgans. 

Eine Druckmaschine, insbesondere eine elektrofotographisch arbeitende Druck- 
maschine, soil in der Lage sein, moglichst unterschiedlichen Bedruckstoff zu be- 
drucken, insbesondere Papier unterschiedlicher Bogenlange und unterschiedli- 
chen Papiergewichts zu bedrucken. Wenn ein besonders hohes Papiergewicht 
benutzt werden soil, ist es aufgrund der Steifigkeit des Papiers notwendig, dieses 
allenfalls uber einen grofien Krummungsradius zu biegen, um bleibende Be- 
schadigungen des Papiers zu vermeiden. Gleichzeitig lafit sich schweres Papier 
aber auch uber einen grofien Radius nur schwer biegen. Durch den grofieren 
Radius wird aber auch der Krummungsumfang bzw. -weg automatisch grofier, 
also auch der Weg zwischen Erfassungsstelle und Abgabestelle. Besonders 
schlecht handhaben lassen sich somit kurze und gleichzeitig schwere Papiere. 
Zum Beispiel ware es bei einem Papiergewicht von 300 Gramm pro Quadratme- 
ter notwendig, einen Mindestkrummungsradius von 90 mm vorzusehen. Dies 
fuhrt aber zwangslaufig zu einer Krummungslange, die mindestens gleich der 
Langserstreckung eines DIN A4-Bogens ist. Querformate oder kleinere Formate 
konnen also uber einen weiten Bereich des Transportweges aufgrund ihrer Stei- 
figkeit die Krummung aufheben, was den Transport insgesamt beeintrachtigt o- 
der gefahrdet. Zur Losung dieses Problems reicht es nicht aus, das Einfadeln 
des Bogens im Bereich der Erfassungsrolle durch Wellrollen zu unterstutzen, wie 
in der vorzitierten Druckschrift vorgeschlagen worden ist. 

Der Erfindung liegt daher die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren bzw. eine Vorrich- 
tung der eingangs genannten Gattung aufzuzeigen, das bzw. die fur unterschied- 
lichste Bogen bzw. bogenformige Elemente geeignet ist. 
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Diese Aufgabe wird erfindungsgemafi dadurch gelost, daft das bogenformige E- 
lement durch wenigstens ein wenigstens in Zentrifugalrichtung blockierendes 
Fuhrungselement zwischen der Erfassungsstelle und der Abgabestelle zur Bei- 
5 behaltung des Krummungsradius gezwungen wird, also durch ein Zwischenfuh- 
rungselement, wobei vorzugsweise der Lange bzw. Kurze des bogenformigen 
Elementes durch Variation des bevorzugt uber den Krummungsweg des bogen- 
formigen Elementes gemessenen Abstandes zwischen dem Fuhrungselement 
und der Abgabestelle Rechnung getragen werden kann, indem der bevorzugt 
10 uber den Krummungsweg des bogenformigen Elementes gemessene Abstand 
zwischen dem Fuhrungselement und der Abgabestelle zur Berucksichtigung der 
Lange bzw. Kurze des bogenformigen Elementes variabel einstellbar ist. 

Das Transportorgan umfaftt vorzugsweise einen Korper mit im wesentlichen 
15 kreisfdrmigem Umfang. Der Korper konnte beispielsweise aber auch S-formig 
oder in anderer Weise speichenartig ausgebildet sein und fragmentarisch in 
Kreisbogen auslaufen. Die maulartige Aufnahme konnte im wesentlichen schlitz- 
formig oder spaltformig ausgebildet sein, oder zum Beispiel aber auch fachartig. 
Bevorzugt sind mehrere derartiger Aufnahmen gleichmaftig verteilt vorgesehen, 
20 vorzugsweise zwei oder vier Aufnahmen. 



Das Zwischenfuhrungselement umfaftt bevorzugt ein Rollelement, dem eine Roll- 
I fuhrungsbahn zugeordnet ist. Dadurch wird bevorzugt dem bogenformigen Ele- 

\ ment zwangsweise die notwendige Krummung erteilt, ohne das Element in Quer- 
25 richtung zu biegen oder zu wellen. 

Die Rollfuhrungsbahn kann eine Oberflache des Korpers des Transportorganes 
selbst sein oder eines damit koaxial rotierbaren weiteren Korpers, der den Vorteil 
einer zusatzlichen Stutzung und Auflage fur das bogenformige Element hat. Ist 
30 dieser zusatzliche Korper etwas grofier als der Korper des Transportorgans, und 
ist vorzugsweise der Radius der Rollfuhrungsbahn etwas kleiner als der radiale 
Abstand der radial aufieren Innenflache der maulartigen Aufnahme, wird einer- 
seits verhindert, daft die Vorderkante des bogenformigen Elementes zu weit bis 



4 



in den Aufnahmegrund vordringt und dort beschadigt wird und dafi andererseits 
das bogenformige Element durch die Zwischenfuhrung zu sehr verwunden wird. 

Eine bevorzugte Ausfuhrungsform der Erfindung sieht vor, dafi eine Abstandsva- 
5 riation des Fuhrungselementes mittels eines im wesentlichen lotrechten und ei- 
nem damit gelenkig verbundenen, im wesentlichen waagerechten Hebelarm er- 
moglicht ist. Insbesondere kann eine Verstellung des Fuhrungselementes auch 
wahrend des Betriebes moglich sein. Vorzugsweise ist das Fuhrungselement 
motorisch verstellbar. Auch eine radiale Nachgiebigkeit durch Abheben des Fuh- 
10 rungsetementes kann mit Vorteil ermoglicht sein, urn eventuelle Ungleichmafiig- 
keiten des effektiven Durchmessers des Transportorgans auszugleichen. 




Ein Herausschieben des bogenformigen Elementes aus der Aufnahme an der 
Abgabestelle ist dadurch einfach und automatisch moglich, dafi dort ein gegen- 
15 uber dem Transportorgan feststehender Anschlag fur die in der Aufnahme einge- 
steckte Vorderkante des bogenformigen Elementes angeordnet ist. 

Eine andere Weiterbildung der erfindungsgemafien Vorrichtung sieht vor, dafi im 
Bereich der Abgabestelle ein Abdeckungsschutz eines Stapels aus abgelegten 
20 bogenformigen Elementen gegenuber dem Transportorgan vorgesehen ist. Dies 
ermoglicht insbesondere, dafi das Transportorgan kontinuierlich umlaufen kann, 
ohne den abgelegten Stapel zu beschadigen. 




Eine uber die Querbreite besonders gut kontrollierte Handhabung des bogenfor- 



25 migen Elementes ist dadurch moglich, dafi bevorzugt mehrere koaxiale, zuein- 
ander beabstandete Transportorgane vorgesehen sind, vorzugsweise zwei 
Transportorgane spiegelbildlich bezuglich einerzur Rotationsachse senkrechten 
Spiegelebene angeordnet sind. 

30 Ein Ausfuhrungsbeispiel, aus dem sich auch weitere erfinderische Merkmale er- 
geben konnen, auf das die Erfindung in ihrem Umfang aber nicht beschrankt ist, 
ist in der Zeichnung dargestellt. Es zeigen schematisch: 



Fig. 1 eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemafien Vorrichtung weit- 

r 

gehend von oben, 

Fig. 2 die Vorrichtung gemafi Fig. 1 in einer perspektivischen Ansicht weitgehend 
von unten und 

Fig. 3 eine Ansicht eines Schnittes durch die Vorrichtung gemafi Fig. 1 entlang 
der in Fig. 1 mit III bezeichneten strichpunktierten Linie in Richtung der 
Pfeile auf die Seitenansicht des Umfeldes eines Transportorgans. 

Die Fig. 1 zeigt eine perspektivische Ansicht einer erfindungsgemafien Vorrich- 
tung weitgehend von oben. 

Die erfindungsgemafie Vorrichtung umfafit zwei als Umlenkscheiben 1 ausgebil- 
dete Transportorgane zum Transport von Bogen, namlich zur Erfassung und Um- 
lenkung der Bogen und zur Ablage der Bogen auf einen Stapel 6 aus Bogen auf 
einem Stapeltablett 7. 

Das Funktionsprinzip der Vorrichtung kann am einfachsteri zunachst einmal an- 
hand der Fig. 3 erlautert werden, die eine der Umlenkscheiben 1 in der Seiten- 
ansicht mit ihrem Umfeld zeigt. Die Vorrichtung kann dazu als entlang der in Fig. 
1 mit III bezeichneten, strichpunktierten Linie geschnitten angesehen werden. 

Zu transportierende Bogen werden der Umlenkscheibe 1, vorzugsweise aus dem 
Druckbereich einer Druckmaschine, mittels Papierpfadleitblechen 13 nacheinan- 
der zugefuhrt. Jeweils ein umzulenkender Bogen wird mit einem Transportrollen- 
paar 10 mit seiner Vorderkante tief in eine als Schlitz 20 ausgebildete maulartige 
Aufnahme der Umlenkscheibe 1 eingeschoben. Die aufiere Wandung des Schlit- 
zes 20 wird von einem Fuhrungsblech 3 gebildet, das abgekantet an der Um- 
lenkscheibe 1 befestigt ist. Der erfafite Bogen wird mit seiner Vorderkante im 
Schlitz 20 ausreichend festgehalten, wahrend die Umlenkscheibe 1 um ihre Wei- 
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le angetrieben rotiert. Nach einer halben Drehung der Umlenkscheibe 1, also 
nach einer 180°-Wendung, gelangt der Bogen mit seiner Vorderkante an eine 
Stapelkante 5, schlagt dort an und kommt dadurch aus dem Schlitz 20 der weiter 
rotierenden Umlenkscheibe 1 frei und fallt auf den Stapel 6, wo er abgelegt 
5 bleibt. Die Umlenkscheibe 1 rotiert durch die entsprechend unterbrochene Sta- 
pelkante 5 hindurch. Um den zuoberst auf dem Stapel 6 abgelegten Bogen mit 
der rotierenden Umlenkscheibe 1 nichtzu beschadigen, ist der Arbeitsbereich 
der Umlenkscheibe 1 mit einem Schutz- oder Leitblech 4, das an der Stapelkante 
5 befestigt ist, geschiitzt. Die Umlenkscheibe 1 rotiert vorzugsweise kontinuierlich 

10 und nicht getaktet, jedoch nicht notwendigerweise gleichmaftig. Sie kann bei- 
spielsweise bei der Ubernahme und Abgabe eines Bogens langsamer laufen als 
bei dem eigentlichen Transport des Bogens. Da die Umlenkscheibe 1 zwei ein- 
ander diametral gegenuberliegende Schlitze 20 aufweist und sie insoweit punkt- 
symmetrisch zu ihrer Welle ausgebildet ist, kann gleichzeitig oben im Bereich der 

15 Transportrollen 10 eine Ubernahme eines nachsten Bogens stattfinden, wahrend 
eine Abgabe eines transportierten Bogens im Bereich der Stapelkante 5 erfolgt. 

Um auch kurzere und / oder schwerere Bogen, insbesondere Papierbogen, si- 
cher und kontrolliert transportieren zu konnen, umfafit die Vorrichtung neben der 

20 Umlenkscheibe 1 eine koaxial zu dieser angeordnete und mit dieser rotierende 
Fuhrungsscheibe 2, auf der eine Andruckrolle 1 1 , die im wesentlichen an einem 
statischen Gerust der Vorrichtung oder dergleichen angeordnet ist, abrollt und 
die als Zwischenfuhrungselement zwischen den Transportrollen 10 und der Sta- 
pelkante 5 den im Schlitz 20 erfafiten Bogen fuhrt und auf die Krummung der 

25 Umlenkscheibe 1 bzw. der Fuhrungsscheibe 2 zwingt. Prinzipiell konnte eine sol- 
che Andruckrolle 11 auf der Umlenkscheibe 1 selbst abrollen, jedoch wird durch 
die zusatzliche Fuhrungsrolle 2 weiterer Raum fur die in ihrer Zwischenstellung 
veranderbare Andruckrolle 11 gewonnen. Auch ergibt diese Fuhrungsscheibe 2 
eine zusatzliche Anlage fur den Bogen. Die Umlenkscheibe 1 , wie auch die Fuh- 

30 rungsscheibe 2 mussen dabei gar nicht einmal als vollstandige Scheiben ausge- 
bildet sein. Wie aus der Fig. 3 zu ersehen ist, hat die Fuhrungsscheibe 2 auch 
einen etwas grofieren Radius als die Innenseite des Schlitzes 20, aber einen et- 
was kleineren Radius als dessen vom Fuhrungsblech 3 gebildete Aufienseite. 
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Dadurch wird ein Ein- und Ausfadeln des Bogens im Schlitz 20 nicht behindert, 
jedoch ein zu tiefes Eindringen im Schlitz vermieden und ein sicherer Halt er- 
zeugt. 

5 Zur Erlauterung der Verstellbarkeit der Andruckrolle 1 1 , besser gesagt der An- 
druckrollen 11, und der ubrigen Funktionen der Vorrichtung wird nochmals auf 
die Fig. 1 Bezug genommen. 

Zunachst einmal ist aus der Figur 1 ersichtlich, dafl Umlenkscheiben 1 und Fuh- 
10 rungsscheiben 2, Andruckrollen 1 1 und auch weitere Elemente der Vorrichtung 
doppelt vorhanden sind, indem die Vorrichtung im wesentlichen spiegelsymmet- 




risch ausgebildet ist. 



Aus der Fig. 1 ist zudem die Anordnung des Leitbleches 4 zum Schutz des Sta- 
15 pels 6 erkennbar. 



• 



Die gelenkige, verstellbare Anordnung der Andruckrollen 11 ist ebenfalls in Fig. 1 
gut erkennbar. Die Position der Andruckrollen 1 1 ist auf dem Umfang der Fuh- 
rungsscheiben 2 veranderbar. Je nach Format des zu handhabenden bogenfor- 
20 migen Elementes wird das Andruckrollenpaar 1 1 mehr oder weniger weit in Rich- 
tung auf die Stapelkante 5 abgesenkt, und zwar bevorzugt so weit, daft der Ab- 
stand entlang des Krummungsbogens zwischen den Andruckrollen 11 und der 
Stapelkante 5 geringfugig kleiner ist als die Lange des bogenformigen Elemen- 
^ tes. Beim Anstofien der Vorderkante des bogenformigen Elementes an der Sta- 
25 pelkante wird dann dessen Ende mit den koaxial rotierenden Fuhrungsscheiben 
2 und Umlenkscheiben 1 aus dem Andruckbereich der Andruckrollen 11 heraus- 
gefordert und kommt dadurch zur Ablage auf dem Stapel 6 frei. Das bogenformi- 
ge Element wird also sicher an die Stapelkante 5 herangefuhrt und nicht zu stark 
verwunden bis das bogenformige Element ganz aus dem Andruckrollenangriff 
30 heraustritt. 



Das Andruckrollenpaar 1 1 ist dreh-schwenkbar angeordnet. Hierdurch sind die 
Andruckrollen auch wahrend des Forderbetriebes von den Fuhrungsscheiben 2 
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abhebbar. Hierfur sind waagerechte Hebelarme 9 vorgesehen, die an einer Ach- 
se fur die Andruckrollen 1 1 angreifen und von einem Antrieb 15 uber einen Zahn- 
riementrieb 14 angetrieben werden. Zur Verstellung der Andruckrollen 11 entlang 
des Umfanges der Fuhrungsscheiben sind zudem senkrechte Hebelarme 8 vor- 
5 gesehen, die mit den waagerechten Hebelarmen 9 gelenkig verbunden sind und 
mittels eines Antriebes 12 angetrieben werden. Der Antrieb 15 ist mit Vorteil auf 
dem senkrechten Hebelarm 9 gelagert, wodurch sichergestellt ist, daft bei der 
Verstellbewegung mit dem Antrieb 12 keine Abhebbewegung der Andruckrollen 
11 eingeleitet wird. Eine Abhebbewegung der Andruckrollen 11 ist erforderlich, 
10 damit wechselnde effektive Aufiendurchmesser der Umlenkscheiben 1 , die durch 
den Verlauf und die Ausbildung des Schlitzes 20 auftreten konnen, das bogen- 
( J formige Element nicht beanspruchen. Die Schwenkachsen der senkrechten He- 
belarme 8 sind koaxial zu der Welle fur die Umlenkscheiben 1 und Fuhrungs- 
scheiben 2. 

Da durch den Stapelprozeft selbst bedingt, bei einem Formatwechsel der bogen- 
formigen Elemente nur von einem grofieren auf ein kleineres Format ubergegan- 
gen wird, werden in diesem Verlauf die Andruckrollen 11 allenfalls immer weiter 
in Richtung auf die Stapelkante 5 abgesenkt. Die Moglichkeit einer gegenlaufigen 
20 Bewegung mufi daher nicht unbedingt vorgesehen werden. 

Fig. 2 zeigt eine Unteransicht der Vorrichtung gemafc der Fig. 1. Gleiche Bau- 
elemente sind mit den gleichen Bezugszahlen bezeichnet wie in den Fig. 1 und 
3. 
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In der Ansicht der Fig. 2 sind insbesondere die Antriebe 16 und 17 fur die Um- 
lenkscheiben 1 und die Fuhrungsscheiben 2 und die dabei vorgesehenen Rie- 
mentriebe 18 und 19 zu erkennen. 
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Patentanmeldung Nr.: K00781 DE.OP 28. Februar 2003 

Kennwort: "Stacking wheel with guide roll" 

Patentanspruche 

1. Verfahren zum Transport eines im wesentlichen bogenformigen Elemen- 
tes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in einer 
Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, 

bei dem das bogenformige Element durch wenigstens ein rotierendes 
Transportorgan an einer Erfassungsstelle in seinem Vorderkantenbereich 
erfafit, bis zu einer Abgabestelle mitgenommen und dort abgegeben wird, 
wobei das bogenformige Element wahrehd der Mitnahme uber einen Ro- 
tations- oder Krummungsradius gekrummt wird, 
dadurch gekennzeichnet , 

daft das bogenformige Element durch wenigstens ein wenigstens in Zent- 
rifugalrichtung blockierendes Fuhrungselement zwischen der Erfassungs- 
stelle und der Abgabestelle zur Beibehaltung des Krummungsradius ge- 
zwungen wird. 

2. Verfahren nach Anspruch 1 , dadurch qekennzeichnet , dafl der Lange 
bzw. Kurze des bogenformigen Elementes durch Variation des bevorzugt 
uber den Krummungsweg des bogenformigen Elementes gemessenen 
Abstandes zwischen dem Fuhrungselement und der Abgabestelle Rech- 
nung getragen wird. 

3. Vorrichtung zum Transport eines im wesentlichen bogenformigen Elemen- 
tes, insbesondere zum Transport eines Bedruckstoffbogens in einer 
Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotographisch arbeitenden 
Druckmaschine, 

umfassend wenigstens ein das bogenformige Element von einer Erfas- 
sungsstelle bis zu einer Abgabestelle transpbrtierendes und dort abge- 
bendes, rotierendes Transportorgan, welches zur Erfassung und Mitnah- 
me des bogenformigen Elementes wenigstens eine maulartige Aufnahme 



zur Einfuhrung bzw. Einsteckung des Vorderkantenbereiches des bogen- 
formigen Elementes aufweist und umfassend wenigstens einen wenigs- 
tens fragmentarisch vorhandenen Biegekern zur Krummung des bogen- 
formigen Elementes wahrend der Mitnahme uber einen Rotations- oder 
Krummungsradius, 

vorzugsweise zur Durchfuhrung des Verfahrens nach einem oder mehre- 
ren der vorhergehenden Anspruche, 
qekennzeichnet durch , 

wenigstens ein wenigstens in Zentrifugalrichtung blockierendes Fuhrungs- 
element zwischen der Erfassungsstelle und der Abgabestelle zur erzwun- 
genen Beibehaltung des Krummungsradius. 

Vorrichtung nach Anspruch 3, dadurch qekennzeichnet , daft der bevor- 
zugt uber den Krummungsweg des bogenformigen Elementes gemessene 
Abstand zwischen dem Fuhrungselement und der Abgabestelle zur Be- 
rucksichtigung der Lange bzw. Kurze des bogenformigen Elementes vari- 
abel einstellbar ist. 

Vorrichtung nach Anspruch 3 oder 4, dadurch qekennzeichnet , dafi das 
Transportorgan einen Korper mit im wesentlichen kreisformigem Umfang 
umfaftt. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 5, dadurch qekennzeich- 
net , daft die maulartige Aufnahme im wesentlichen als Schlitz oder Spalt 
ausgebildet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 6, dadurch qekennzeich- 
net , daft eine Mehrzahl von maulartigen Aufnahmen uber einen 360°- 
Winkel gleichmaftig verteilt angeordnet ist. 

Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 7, dadurch qekennzeich- 
net , daft das Fuhrungselement ejn Rollelement umfaftt, fur die eine im 
wesentlichen kreisformige Rollfuhrungsbahn als Rollfuhrung vorgesehen 



ist, die mit dem kreisformigen Umfang des Korpers des Transportorgans 
identisch oder dazu koaxial versetzt und mit dem Korper gemeinsam ro- 
tierbar angeordnet ist. 

9. Vorrichtung nach Anspruch 8, dadurch gekennzeichnet , dafi die koaxial 
zum Korper des Transportorgans versetzte Rollfuhrungsbahn einen etwas 
grofieren Radius aufweist als der Korper. 

10. Vorrichtung nach Anspruch 9, dadurch gekennzeichnet , dafi der Radius 
der Rollfuhrungsbahn etwas kleiner ist als der radiale Abstand der radial 
aufieren Innenflache der maulartigen Aufnahme. 

1 1. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 10, dadurch gekennzeich- 
net , daft eine Abstandsvariation des Fuhrungselementes mittels eines im 
wesentlichen lotrechten und einem damit gelenkig verbundeneri, im we- 
sentlichen waagerechten Hebelarm ermoglicht ist. 

12. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 1 1 , dadurch gekennzeich- 
net , dafi das Fuhrungselement motorisch verstellbar ist. 

13. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 12, dadurch gekennzeich- 
net , dafi im Bereich der Abgabestelle ein gegenuber dem Transportorgan 
feststehender Anschlag fur die in der Aufnahme eingesteckte Vorderkante 
des bogenformigen Elementes angeordnet ist. 

14. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 13, dadurch gekennzeich- 
net , dafi im Bereich der Abgabestelle ein Abdeckungsschutz eines Sta- 
pels aus abgelegten bogenformigen Elementen gegenuber dem Trans- 
portorgan vorgesehen ist. 



15. Vorrichtung nach einem der Anspruche 3 bis 14, dadurch gekennzeich- 
net , dafi mehrere koaxiale zueinander beabstandete Transportorgane 



vorgesehen sind. 



16.Vorrichtung nach Anspruch 15, dadurch qekennzeichnet . da(3> zwei 
Transportorgane spiegelbildlich bezuglich einer zur Rotationsachse senk- 
rechten Spiegelebene angeordnet sind. 



Patentanmeldung Nr.: K00781 DE.OP 28. Februar 2003 

Kennwort: " Stacking wheel with guide roll " 

Zusammenfassung 



Die Erfindung betrifft ein Verfahren und eine Vorrichtung zum Transport eines im 
5 wesentlichen bogenformigen Elementes, insbesondere zum Transport eines Be- 
druckstoffbogens in einer Druckmaschine, vorzugsweise in einer elektrofotogra- 
phisch arbeitenden Druckmaschine, bei dem das bogenformige Element durch 
wenigstens ein rotierendes Transportorgan an einer Erfassungsstelle in seinem 
Vorderkantenbereich erfafit, bis zu einer Abgabestelle mitgenommen und dort 
10 abgegeben wird, wobei das bogenformige Element wahrend der Mitnahme uber 
einen Rotations- oder Krummungsradius gekrummt wird. 




Der Erfindung liegt die Aufgabe zugrunde, ein Verfahren bzw. eine Vorrichtung 
der genannten Gattung aufzuzeigen, das bzw. die fur unterschiedlichste Bogen 
15 bzw. bogenformige Elemente geeignet ist. 

Diese Aufgabe wird erfindungsgemafl dadurch gelost, daft das bogenformige E- 
lement durch wenigstens ein wenigstens in Zentrifugalrichtung blockierendes 
Fuhrungselement zwischen der Erfassungsstelle und der Abgabestelle zur Bei- 
20 behaltung des Krummungsradius gezwungen wird, also durch ein Zwischenfuh- 
rungselement. 



Fig. 2 



13 19 





5 



